
HITACHI STIKKSAGBLADER OG BAJONETTSAGBLADER

Progressiv tanning
Tanning spesielt utviklet for rette, fine og nøyaktige kutt. 
Den særegne bladgeometrien gir rask og flisfri saging.

HM-belagt
Spesielle blader med karbid-belegg i ulik korning som 
sliper seg gjennom sageemnet.

Tanning og slipegeometri
Kvalitet og hastighet på et kutt er i all hovedsak basert 
på antall tenner og bladets geometri.
Blader med færre tenner er normalt bedre egnet for raske 
kutt, mens blader med høyt tannantall er ideelt for arbeider 
med større krav til sluttfinish. 

Effektivt og oversiktlig. Hitachi arbeider målrettet for å møte våre kunders høye krav til presisjon, 
stabilitet, hastighet og vinkelnøyaktighet. Vi kan derfor tilby et nøye utvalgt sortiment sagblader 
som dekker de fleste behov. Vi garanterer materialer av høyeste kvalitet. Bladets bruksområder 
avgjør hvilke produksjonsmaterialer som benyttes. Alle våre blader er utstyrt med markedets mest 
brukte verktøytange (T-skaft) som passer til de aller fleste stikksager. For å gjøre det så oversiktlig 
som mulig er all emballasje tydelig merket med teknisk informasjon og bruksområder. 

Materialforklaring

Blader produsert av karbonstål for bruk i myke materialer som trevirke, 
fiber-materiale, kunststoff og plast.

Blader produsert av fullherdet stål med ekstrem kuttehastighet for optimalt 
resultat i edelt/uedelt metall, aluminium og kunststoff

Blader produsert av bi-metall for ekstrem fleksibilitet, bøyelighet og lang 
levetid for høyhastighetssaging i metall, aluminium, rør, profiler og laminater

Blader produsert av hardmetall (tungsten karbid) for ekstra slitestyrke ved bruk 
i fiberarmert kunststoff, forsterket syntetisk materiale, keramikk og glass

Vigget utførelse - Frest tanning
Blader for raske, middels grove til grove kutt. Spesielt egnet 
for bruk i trevirke, aluminium, uedle metaller og kunststoff

Vigget utførelse - Slipt tanning
Blader for raske kutt. Spesielt egnet for bruk i hardt/mykt 
trevirke

Bølget utførelse - Frest tanning
Blader for fine og rette kutt. Spesielt egnet for bruk i finèr, 
mykt stål, aluminium, uedle metaller og kunststoff

Frivinkelslipt tanning - Slipt tanning
Blader for fine, raske, rene og flisfrie kutt. Med konisk slipt 
rygg, spesielt egnet for bruk i trevirke og plastmaterialer.
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Blader for raske, middels grove til grove kutt. Spesielt egnet 
for bruk i trevirke, aluminium, uedle metaller og kunststoff

Vigget utførelse - Slipt tanning
Blader for raske kutt. Spesielt egnet for bruk i hardt/mykt 
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Kvalitet og hastighet på et kutt er i all hovedsak basert 
på antall tenner og bladets geometri.
Blader med færre tenner er normalt bedre egnet for raske 
kutt, mens blader med høyt tannantall er ideelt for arbeider 
med større krav til sluttfinish.

Effektivt og oversiktlig. Hitachi arbeider målrettet for å møte våre kunders høye krav til presisjon, 
stabilitet, hastighet og vinkelnøyaktighet. Vi kan derfor tilby et nøye utvalgt sortiment sagblader 
som dekker de fleste behov. Vi garanterer materialer av høyeste kvalitet. Bladets bruksområder 
avgjør hvilke produksjonsmaterialer som benyttes. Alle våre blader er utstyrt med markedets mest 
brukte verktøytange (T-skaft) som passer til de aller fleste stikksager. For å gjøre det så oversiktlig 
som mulig er all emballasje tydelig merket med teknisk informasjon og bruksområder. 

Materialforklaring

Blader produsert av karbonstål for bruk i myke materialer som trevirke, fiber-
materiale, kunststoff og plast

Blader produsert av høylegert industristål for bruk i trevirke og gipsplater

Blader produsert av fullherdet stål med ekstrem kuttehastighet for optimalt 
resultat i edelt/uedelt metall, aluminium og kunststoff

Blader produsert av bi-metall for ekstrem fleksibilitet og bøyelighet og lang 
levetid for høyhastighetssaging i metall, aluminium, rør, profiler og laminater

Blader produsert av hardmetall (tungsten karbid) for ekstra slitestyrke ved bruk 
i fiberarmert kunststoff, forsterket syntetisk materiale, keramikk og glass

Vigget utførelse - Frest tanning
Blader for raske, middels grove til grove kutt. Spesielt egnet 
for bruk i trevirke, aluminium, uedle metaller og kunststoff

Vigget utførelse - Slipt tanning
Blader for raske kutt. Spesielt egnet for bruk i hardt/mykt 
trevirke

Bølget utførelse - Frest tanning
Blader for fine og rette kutt. Spesielt egnet for bruk i finèr, 
mykt stål, aluminium, uedle metaller og kunststoff

Frivinkelslipt tanning - Slipt tanning
Blader for fine, raske, rene og flisfrie kutt. Med konisk slipt 
rygg, spesielt egnet for bruk i trevirke og plastmaterialer.
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Å jobbe med Hitachi
Sirkler, buer, rette linjer, hull og tilpasninger

- med Hitachi stikksagblader kan du

skjære nesten alle tenkelige former. Hitachi

har produsert et bredt sortiment av

stikksagblader for alle typer jobber i mange

forskjellige materialer og for alle tenkelige

jobber.  Rette, fine kutt som ikke fliser seg i

høy hastighet - nesten alt er mulig.

Hitachi stikksagblader er ekstremt sterke og

holdbare takket være råvarer i svært høy

kvalitet.

Materialer
"High Carbon Steel (HCS)" brukes til å 

skjære i mykere materialer som tre, plast og 

foliert sponplate.

"High Speed Steel (HSS)" fulltherdet sagblad 

brukes til å kutte hardere materialer som 

metall, aluminium og ikke-jernholdige 

metaller.

Bi-Metall (BIM) blader er den perfekte 

kombinasjonen av et slitesterkt HSS sveiset 

på en fleksibel HCS base. Denne type blad 

brukes hvis det er en risiko for brudd i skaft. 

Særlig egnet for i harde tresorter, hard plast 

og forskjellige typer metaller. 

Tungsten Carbide ( HM / TC ) sagblader er

kraftige og slitesterke. De ulike typene varierer 

med karbidspiss, bånd og grus, som er 

tilgjengelig for skjæring av rustfritt stål, 

glassfiberforsterket plast og til og med fliser.

Bladproduksjon
Fresing: Sagbladet er frest for å gi rask 

kuttehastighet. Tennene er ganske grove og 

vil kutte nesten alle materialer i høy 

hastighet.

Sliping: Sliping gir finere tenner og derfor  

finere kutt på bedre kvalitet egnet for fine 

materialer. Tennenes utførelse spiller også 

en rolle og hindrer sagbladet i å sette seg 

fast i materialet.

Tennenes geometri
Frest side: Tennene er skjøvet ut av 
midtlinjen for å gi raskere kuttehastighet.
Resultatet er relativt grove kutt.

Frest kurve/bølgeform: Tennene er 
bølgeformet. Dette gir finere kutt i nesten 
alle materialer.

Kortere tenner: Bladet er grunnere 
(kortere tenner), og er derfor raskere, 
for grove og raske kutt i treverk.

Kortere tenner/ Konisk : Bladet har lav 
tanndybde og tettere tannavstand. Dette 
er skarpe tenner som oppnå en fin 
nøyaktig kapping i tre og plast.

Progressive: Dette sagbladet har 
progressiv tannavstand som gir 
egenskaper som kombinerer rask 
kuttehastighet med en fin finish.

Vi har valgt ut de beste 
sagbladene som passer for et bredt 
spekter av materialer. Man velger 
enkelt etter fargekoding og pictogrammer 
som beskriver de forskjellige 
bruksområdene..

PROLINE 
SRIKKSAGBLADER

INOX
RUSTFRITT

Egnet for kutting i rustfrie metaller (Inox), herdede skruer og spiker 

opp til maks 50HRC.

METALL Bi-Metall sagblader for kutting i mykere og ikke-jernholdige materialer.

TRE + METALL
Sagblad med progressive Bi-Metall tenner som gir raske kutt i 

treverk og saging av ikke-herdede skruer og spiker.

 TRE
For kutting i treverk. 
Bruk et BiM-sagblad for saging i harde tresorter.

SPESIAL
HM-belagt - Spesielle blader med karbid-belegg i ulik korning som

sliper seg gjennom materialet. For kutting av fliser, folierte plater, 

glassfiberforsterket plast, epoxy og fibersementplater.

I diagrammet på de første sidene vises 

hele spekteret av Hitachi stikksagblader 

og deres bruksområder. Når du navigerer 

basert på ditt bruksområde, kan du enkelt 

finne hvilket produkt som passer dine 

behov best, ledsaget av tekniske spesi-

fikasjoner.

De neste sidene viser detaljerte 

produktspesifikasjoner  for alle Hitachi 

stikksagblader, klassifisert etter 

arbeidsoppgave. I de etterfølgende blad-

beskrivelsene viser det første tallet i 

størrelsesmerkene den totale lengde, 

etterfulgt  av tannlengde. Den aktuelle 

bladlengden avhenger av merke og type 

maskin man skal bruke bladet med.

NAVIGERING

Fargekoder/forklaring:

HITACHI
STIKKSAGBLADER

Effektivt og oversiktlig. Hitachi arbeider målrettet for å møte våre kunders høye krav til presisjon,
stabilitet, hastighet og vinkelnøyaktighet. Vi kan derfor tilby et nøye utvalgt sortiment sagblader
som dekker de fleste behov. Vi garanterer materialer av høyeste kvalitet. Bladets bruksområder
avgjør hvilke produksjonsmaterialer som benyttes. Alle våre blader er utstyrt med markedets mest
brukte verktøytange (T-skaft) som passer til de aller fleste stikksager. For å gjøre det så oversiktlig
som mulig er all emballasje tydelig merket med teknisk informasjon og bruksområder.

Fargekoder/forklaring:

HITACHI 
STIKKSAGBLADER

Effektivt og oversiktlig. Hitachi arbeider målrettet for å møte våre kunders høye krav til presisjon,
stabilitet, hastighet og vinkelnøyaktighet. Vi kan derfor tilby et nøye utvalgt sortiment sagblader
som dekker de fleste behov. Vi garanterer materialer av høyeste kvalitet. Bladets bruksområder
avgjør hvilke produksjonsmaterialer som benyttes. Alle våre blader er utstyrt med markedets mest
brukte verktøytange (T-skaft) som passer til de aller fleste stikksager. For å gjøre det så oversiktlig
som mulig er all emballasje tydelig merket med teknisk informasjon og bruksområder.

Fargekoder/forklaring:

HITACHI 
STIKKSAGBLADER

Hitachi kan tilby et nøye utvalgt sortiment sagblader som dekker de fleste behov.  
Vi garanterer materialer av høyeste kvalitet. Bladets bruksområder avgjør hvilke produksjonsmaterialer 
som benyttes. Alle våre blader er utstyrt med markedets mest brukte verktøytange (T-skaft), som passer 
til de aller fleste stikksager. For å gjøre det så oversiktlig som mulig er all emballasje tydelig merket med 
teknisk informasjon og bruksområder.
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STIKKSAGBLADER

* = best egnet for CJ160VA

Tekniske spesifikasjoner      •  egnet for
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Type Varenr. mm mm mm mm mm TPI
2-5 mm 3-10 mm < 65 mm < 150 mm < 65 mm 2-30 mm 5-15 mm

INOX / RUSTFRITT JM18I 66750011 T118EHM 82,6 56,0 9,3 1,0 1,4 18 HM/TC •

METALL

JM12B 66750090    T121GF 91,5 68,0 9,7 0,9 0,8 32 BIM 0,5-1,5 mm

JM13B 66750091 T121AF 91,5 68,0 9,7 0,9 1,1 24 BIM 1-3 mm

JM10 66750038 T118A 91,5 65,0 7,5 1,0 Progress. 17-24 HSS 1-3 mm

JM10B 66750039 T118AF 91,5 65,0 7,5 1,0 Progress. 17-24 BIM 1-3 mm

JM40B 66750089 T318AF 132,0 105,0 7,5 1,0 1,1 24 BIM 1-3 mm < 65 mm < 65 mm

JPM20 66750033 T123XF 100,4 75,0 8,6 1,0 Progress. 10-20 BIM 1,5-10 mm < 30 mm < 30 mm

JM11 66750040 T118B 91,5 65,0 7,5 1,0 Progress. 11-14 HSS 2,5-6 mm

JM11B 66750041 T118BF 91,5 65,0 7,5 1,0 Progress. 11-14 BIM 2,5-6 mm

JM41B 66750032 T318BF 132,0 105,0 7,5 1,0 1,8 14 BIM 2,5-6 mm < 65 mm < 65 mm • < 65 mm

JM80B* 66750088 T1018AFP 250,0 220,0 16,0 1,6 1,1 24 BIM •
JM20 66750012 T127D 100,4 75,0 7,5 1,0 3,0 8 HSS 3-15 mm < 30 mm < 30 mm

TRE + METALL JPU10 66750031 T345XF 132,0 105,0 10,0 1,25 Progress. 5-10 BIM • 3-10 mm • < 65 mm < 65 mm

TRE

JW10C 66750036 T101AO 76,6 54,0 4,7 1,25 1,4 18 HCS 1,5-15 mm 1,5-15 mm 2-30 mm

JW30 66750042 T119B 91,5 65,0 7,5 1,0 Progress. 11-14 HCS 2-15 mm 2-15 mm

JPW30 66750029 T234X 116,5 90,0 9,2 1,5 Progress. 8-12 HCS 2-65 mm

JW10R 66750019 T101BR 100,4 75,0 7,2 1,5 2,5 10 HCS 3-30 mm 3-30 mm

JW10 66750044 T101B 100,4 75,0 7,2 1,5 2,5 10 HCS 3-30 mm <30 mm

JW20 66750021 T111C 100,4 75,0 7,5 1,25 3,0 8 HCS 4-50 mm

JW40 66750043 T144D 100,4 75,0 7,2 1,25 Progress. 5-8 HCS 5-50 mm

JW50 66750046 T244D 100,4 75,0 6,0 1,25 Progress. 5-8 HCS 5-50 mm

JW40L 66750028 T344DP 132,0 107,0 7,2 1,7 4,0 6 HCS 5-100 mm <100 mm

JW80* 66750087 T1044DP 250,0 220,0 16,0 1,6 4,0 6 HCS 5-150 mm <150 mm

JW11 66750045 T101D 100,4 75,0 7,2 1,5 Progress. 5-8 HCS 10-45 mm

JW60 66750027 T301CD 116,5 90,0 7,2 1,5 3,0 8 HCS 10-65 mm

JW10F 66750037 T101AIF 100,4 74,0 7,5 1,25 1,7 15 BIM 2-30 mm < 30 mm • 2-30 mm

3-30 mm < 30 mm

4-50 mm

SPESIAL
JC10 66750047 T130RF 82,6 56,0 8,0 0,8 Korning 30 HM/TC •
JA10 66750030 T141HM 100,4 75,0 7,4 1,25 4,0 6 HM/TC 5-20 mm 5-50 mm •
JA20 66750085 T341HM 132,0 107,0 7,4 1,25 4,0 6 HM/TC 5-50 mm 5-80 mm •
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JIGSAW BLADES

Technical specifications •  pre-eminently suitable for
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Type Item Nr. mm mm mm mm mm TPI
2-5 mm 3-10 mm < 65 mm < 150 mm < 65 mm 2-30 mm 5-15 mm

INOX JM18I 750011 T118EHM 82,6 56,0 9,3 1,0 1,4 18 HM/TC •

METAL

JM12B 750090 T121GF 91,5 68,0 9,7 0,9 0,8 32 BIM 0,5-1,5 mm

JM13B 750091 T121AF 91,5 68,0 9,7 0,9 1,1 24 BIM 1-3 mm

JM10 750038 T118A 91,5 65,0 7,5 1,0 Progress. 17-24 HSS 1-3 mm

JM10B 750039 T118AF 91,5 65,0 7,5 1,0 Progress. 17-24 BIM 1-3 mm

JM40B 750089 T318AF 132,0 105,0 7,5 1,0 1,1 24 BIM 1-3 mm < 65 mm < 65 mm

JPM20 750033 T123XF 100,4 75,0 8,6 1,0 Progress. 10-20 BIM 1,5-10 mm < 30 mm < 30 mm

JM11 750040 T118B 91,5 65,0 7,5 1,0 Progress. 11-14 HSS 2,5-6 mm

JM11B 750041 T118BF 91,5 65,0 7,5 1,0 Progress. 11-14 BIM 2,5-6 mm

JM41B 750032 T318BF 132,0 105,0 7,5 1,0 1,8 14 BIM 2,5-6 mm < 65 mm < 65 mm • < 65 mm

JM80B 750088 T1018AFP 250,0 220,0 16,0 1,6 1,1 24 BIM •
JM20 750012 T127D 100,4 75,0 7,5 1,0 3,0 8 HSS 3-15 mm < 30 mm < 30 mm

JUM10 750026 U118A 70,0 50,0 7,5 0,8 1,1 24 HSS 1-3 mm

JUM11 750025 U118B 70,0 50,0 7,5 1,0 1,8 14 HSS 2,5-6 mm

WOOD + METAL JPU10 750031 T345XF 132,0 105,0 10,0 1,25 Progress. 5-10 BIM • 3-10 mm • < 65 mm < 65 mm

WOOD

JW10C 750036 T101AO 76,6 54,0 4,7 1,25 1,4 18 HCS 1,5-15 mm 1,5-15 mm 2-30 mm

JW30 750042 T119B 91,5 65,0 7,5 1,0 Progress. 11-14 HCS 2-15 mm 2-15 mm

JPW30 750029 T234X 116,5 90,0 9,2 1,5 Progress. 8-12 HCS 2-65 mm

JW10R 750019 T101BR 100,4 75,0 7,2 1,5 2,5 10 HCS 3-30 mm 3-30 mm

JW10 750044 T101B 100,4 75,0 7,2 1,5 2,5 10 HCS 3-30 mm <30 mm

JW20 750021 T111C 100,4 75,0 7,5 1,25 3,0 8 HCS 4-50 mm

JW40 750043 T144D 100,4 75,0 7,2 1,25 Progress. 5-8 HCS 5-50 mm

JW50 750046 T244D 100,4 75,0 6,0 1,25 Progress. 5-8 HCS 5-50 mm

JW40L 750028* T344DP 132,0 107,0 7,2 1,7 4,0 6 HCS 5-100 mm <100 mm

JW80 750087 T1044DP 250,0 220,0 16,0 1,6 4,0 6 HCS 5-150 mm <150 mm

JW11 750045 T101D 100,4 75,0 7,2 1,5 Progress. 5-8 HCS 10-45 mm

JW60 750027 T301CD 116,5 90,0 7,2 1,5 3,0 8 HCS 10-65 mm

JW10F 750037 T101AIF 100,4 74,0 7,5 1,25 1,7 15 BIM 2-30 mm < 30 mm • 2-30 mm

JUW10 750024 U101B 91,5 70,0 7,2 1,25 2,5 10 HCS

JUW20 750023 U111C 91,5 70,0 7,5 1,25 3,0 8 HCS

ABRASIVES

JC10 750047 T130RF 82,6 56,0 8,0 0,8 Gritted Grain 30 HM/TC •
JA10 750030 T141HM 100,4 75,0 7,4 1,25 4,0 6 HM/TC 5-20 mm 5-50 mm •
JA20 750085 T341HM 132,0 107,0 7,4 1,25 4,0 6 HM/TC 5-50 mm 5-80 mm •



4

METALL Type
Betegnelse PQ MOQ  Varenr. EAN/Gtin

JM12B 5 1 66750090 8717574050707

91,5 / 68,0 x 9,7 x 0,9 mm

JM13B 5 1 66750091 8717574050714

91,5 / 68,0 x 9,7 x 0,9 mm

JM10
5 1 66750038 8717472816047

25 1 66750181 8717574051032

91,5 / 65,0 x 7,5 x 1,0 mm

JM10B 5 1 66750039 8717472816061

91,5 / 65,0 x 7,5 x 1,0 mm

JM40B 5 1 66750089 8717574050691

132,0 / 105,0 x 7,5 x 1,0 mm

JPM20 5 1 66750033 8717154654028

100,4 / 75,0 x 8,6 x 1,0 mm

INOX / RUSTFRITT Type
Betegnelse PQ MOQ  EAN/Gtin

JM18l 2 1 66750011 8717472818119

82,6 / 56,0 x 9,3 x 1,0 mm

HSS
17-24 TPI
progressive

1 - 3 mm

17-24 TPI
progressive

HS
S

HC
S

1 - 3 mm

10-20 TPI
progressive 

< 30 mm1,5-10mm < 30 mm

< 65 mm1 - 3 mm < 65 mm

2-5 mm

STIKKSAGBLADER

HS
S

HC
S

18 TPI
1,4 mm

24 TPI 
1,1 mm

 

32 TPI
0,8 mm HS

S

HC
S

24 TPI 
1,1 mm

 

HS
S

HC
S

0,5-1,5mm

HS
S

HC
S

1-3mm

Varenr.
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JIGSAW BLADES

METALL Type
Betegnelse PQ MOQ  Varenr. Barcode

JM11 5 1 66750040 8717472816085

91,5 / 65,0 x 7,5 x 1,0 mm

JM11B 5 1 66750041  8717472816108

91,5 / 65,0 x 7,5 x 1,0 mm

JM41B 5 1 66750032 8717154654011

132,0 / 105,0 x 7,5 x 1,0 mm

JM80B 3 1 66750088 8717574050684

250,0 / 220,0 x 16,0 x 1,6 mm

JM20 5 1 66750012 8717154654004

100,4 / 75,0 x 7,5 x 1,0 mm
8 TPI
3,0 mm

3-15 mm < 30 mm < 30 mm
HSS

TRE + METALL Type
Betegnelse PQ MOQ  Varenr. EAN/Gtin

JPU10 5 1 66750031 8717154653939

132,0 / 105,0 x 10,0 x 1,25 mm
5-10 TPI
progressive 

HS
S

HC
S

3-10 mm < 65 mm < 65 mm< 65 mm3-10 mm

HS
S

HC
S

14 TPI
1,8 mm

< 65 mm< 65 mm < 65 mm2,5-6 mm < 65 mm

HS
S

HC
S

HS
S

HC
S

11-14 TPI
progressive 

2,5-6 mm
HSS

11-14 TPI
progressive 

24 TPI 
1,1 mm

 

2,5-6 mm

< 150 mm
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TRE PQ MOQ  

JW10C 5 1 66750036 8717154659153

76,6 / 54,0 x 4,7 x 1,25 mm

JW30 5 1 66750042 8717472816122

91,5 / 65,0 x 7,5 x 1,0 mm

JPW30 5 1 66750029 8717154653915

116,5 / 90,0 x 9,2 x 1,5 mm

JW10R
5 1 66750019 8717154653885

25 1 66750182 8717574051049

100,4 / 75,0 x 7,2 x 1,5 mm 

JW10
5 1 66750044 8717472816160 

25 1 66750183 8717574051056

100,4 / 75,0 x 7,2 x 1,5 mm

JW20
5 1 66750021 8717154653830

25 1 66750184 8717574051063

100,4 / 75,0 x 7,5 x 1,25 mm

JW40
5 1 66750043 8717472816146

25 1 66750185 8717574051070

100,4 / 75,0 x 7,2 x 1,25 mm

JW50 5 1 66750046 8717472816207

100,4 / 75,0 x 6,0 x 1,25 mm

4-50 mm

11-14 TPI
progressive 

5- 8 TPI
progressive 

5-50 mm

5- 8 TPI
progressive 

5-50 mm

18 TPI
1,4 mm

2-30 mm1,5-15 mm1,5-15 mm

10 TPI
2,5 mm

3-30 mm

2-65 mm

3-30 mm

HCS

HCS

STIKKSAGBLADER

HCS

HCS
3-30 mm

< 30 mm

10 TPI
2,5 mm

8 TPI
3,0 mm HCS

HCS

HCS

HCS
2-15 mm2-15 mm

8-12 TPI
progressive 

Type
Betegnelse Varenr. EAN/Gtin
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JIGSAW BLADES

TRE Type
Betegnelse PQ MOQ  Varenr. EAN/Gtin

JW40L 5 1 66750028 8717154653861

132,0 / 107,0 x 7,2 x 1,7 mm

JW80 3 1 66750087 8717574050677

250,0 / 220,0 x 16,0 x 1,6 mm

JW11 5 1 66750045 8717472816184

100,4 / 75,0 x 7,2 x 1,5 mm

JW60 5 1 66750027 8717154653908

116,5 / 90,0 x 7,2 x 1,5 mm

JW10F 5 1 66750037 8717154659160

100,4 / 74,0 x 7,5 x 1,25 mm

HCS
5- 8 TPI
progressive 

10-45 mm

HCS
8 TPI
3,0 mm

10-65 mm

HCS
6 TPI 
4 mm

< 100 mm5-100 mm

HS
S

HC
S

15 TPI
1,7 mm

 

2-30 mm2-30 mm2-30 mm< 30 mm

HCS
6 TPI 
4 mm

< 150 mm5-150 mm
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10-deler ass. 
blader, kassett, 
består av: 2 x 

JW20
2 x JW40
1 x JW10C
2 x JW10
1 x JW10R
2 x JM10

10 1 66750049 8717154659177

Beskrivelse PQ MOQ  Varenr. EAN/Gtin

SPESIAL Type
Betegnelse PQ MOQ  Varenr. EAN/Gtin

JC10 2 1 66750047 8717472817938

82,6 / 56,0 x 8,0 x 0,8 mm

JA10 2 1 66750030 8717154653922

100,4 / 75,0 x 7,4 x 1,25 mm

JA20 3 1 66750085 8717574014242

132,0 / 107,0 x 7,4 x 1,25 mm

6 TPI 
4 mm

5-20 mm

5-50 mm

30
5-15 mm

5-50 mm

5-80 mm 6 TPI 
4 mm

STIKKSAGBLADER
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